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SOT-23 Sodr-Pen
avlddningsspets Lédpenna

NODVANDIG UTRUSTNING
PACE SensaTemp®Lédstation ~ —o--o-o--.

SP-2A Sodr-Pen® Lédpenna 6025-0014-P1

SP-2A Spets- & Lodpennshallare 6019-0043

SOT-23 Avlddningsspets 1121-0304

Rengoringsdyna 6993-0138

Spetsverktyg 1100-0296-P1
TILLVALSUTRUSNING

PACE Prep-Set™ Preparationssystem (I6dgryta) 8007-0185,7041-

0003el. 7041-000

Pincetter Erhalles lokalt
MATERIELL (godként av ert foretag)

Lod Erhalles lokalt L1 Fortennspets

Fluss Erhalles lokalt

L&sningsmedel Erhalles lokalt
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TILLVAGAGANGSSATT - ‘
1. Avlagsna eventuell belaggning och rengor ytan frén all nedsmutsning. @ /
2. Inled med en spetstemperatur av 315°C och anpassa sedan efter behov. \

. . ) |:| Placera spets
3. Installera SOT-borttagningsspets i Sodr-Pen |6dpenna, med hjalp av

spetsverktyget.

. Applicera fluss p& samtliga lod-ytor och lodpaddar. [

. Avlagsna gammalt lod frn spetsen med fiberverktyget. ¢
é y /

. Rengor spetsen med svampverktyget. N

~N o o1 b~

. Fortenn spetsens nedre kanter med lod eller anvand preparations-
utrustningen.[J [] Smélt lodet

8. Placera spetsen 6ver komponenten. Se till att samtliga komponent ben har
kontakt med spetsen. [1 & []

9. Kontrollera att lodet smalt, i SAMTLIGA fogar, och avlagsna sedan
komponenten fran kortet. [1 & [] (Ytspanningen som uppstar ar normalt
tillracklig. Om s& inte sker, &r anvandningen av pincett ett alternativ)

10. Placera komponenten pa en varmeresistent yta.

11. Forse spetsen med lod och aterstall lddpennan i sin hallare.

12. Forbered for erséttning av komponenter.

|:| Avldgsnakomponent

©1997 PACE Inc. DESAB Elektroniksystem AB
Tel. (08) 646 76 10 Tel. Gbg. (031) 776 0016 Fax. (08) 6467620 www.desab-elektroniksystem.se

Jun98



